CELOX o™

STAVEBNE PROFILY VINIENE

VVyhody nivelachného systému

1. Eliminuje vysSkové rozdiely N\
medzi jednotlivymi dlazdicami
po€as procesu tvrdnutia lepidla.

2. Vhodny pre rychlu a presnu pokladku \\\‘ ‘ /

kalibrovanych obkladov a dlazieb
od hrubky 3,5mm do 20mm.

3. Vhodny pre steny a podlahy

4

4. Nivelaény segment pri demontazi et
kliestami je mozné pouzit

viacnasobne. e
1,6 mm
paska

pred pouzitim

segment

el 7

—— -ll
dlazba _ po pouziti

Pocas procesu tvrdnutia lepidla alebo betdnu dochadza €asto k miernemu pohybu
obkladov a dlazieb. Po uplnom vytvrdnuti vznikaju na rohoch obkladov a dlazieb nerovnosti
ktoré su nevhodné ako z estetického tak aj z praktického hfadiska. Tento pohyb je mozne
jednoduchym spésobom eliminovat a to nivelatnym systémom firmy Celox.
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Pouzitie nivelacného systému:

b

BALENIE
balik kartén

1. Vlozte nivelaénu pasku medzi obkladovy material 10 cm
od jednotlivych koncov

| N
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2. Sirku 8kary medzi obkladovym materialom vytvorte pomocou l #
vymedzovacieho diStanéného krizika prislusnej velkosti. \ b -
S S

3. Obkladovy material zatlacte do lepidla N
nivelaéné klieste

(| i 1 g 36 4800

4. Na nivelacnu pasku nasadte nivelacny segment

5. Pomqgou nl\{elaqnych kliesti dotiahnite obkladovy material » 100ks 1000 ks
do vzajomnej roviny

nivelaéna paska

6. Nechame vytvrdnut lepidlo cca 24 hod. 36 4700
7. Po vytvrdnuti lepidla odlomte nivelacnd pasku pomocou —
nivelacénych kliesti (7A) alebo odkopnutim (7B) M= 100ks  1000ks

nivelagny segment

8. Finalne upravena podlaha 36 4600

Orientacna spotreba nivelacnych segmentov a pasok na m?:

30x20-50ks | 30x30-44ks | 33x33-37ks | 40x40-25ks | 45x45-20ks
50x50-16ks | 60x20-25ks | 6B0x30-22ks | 6B0x60-11ks | 80x80-3 ks
90x60-9ks | S0Ox90-7ks | 100x50-12ks | 120x60-8ks | 120xS80-6 ks
120x 120-6 ks



