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VYHLASENIE O PARAMETROCH
¢c.10

Druh vyrobku: Ukoncovaci profil obly otvoreny
(1) Identifika€ny kéd vyrobku: Produktova skupina 40,13,11

(2) Sériové cCislo: 4020xx, 4021xx, 4022xx, 1315xx, 1316xx, 1317xx, 1320xx, 1321xx, 1322xXx,
1130xx, 1131xx, 1132xx,

(3) Zamysrlané pouzitie: Profil z Al, nereze a mosadze na dekorativne ukonc¢enie obkladov a
dlazieb.

(4) Vyrobca: CELOX spol. sr. 0., Zahradna 583/52, 900 23 Vini¢né

Vyhlasenie:

Tymto vyhlasujeme, Ze na uvedenu skupinu vyrobkov neexistuje harmonizovana norma a preto
nepodlieha norme CE.

(9) Deklarované parametre:
Parametre vyrobku su uvedené v technickom liste, ktory je neoddelitelnou suc¢astou tohto
vyhlasenia.

Toto vyhlasenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode (4).

Ivan Fischer
generalny riaditel

Vinicné,12.2.2026
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TECHNICKY LIST VYROBKU
Ukoncovaci profil obly otvoreny

Ji

» Trvacna ochrana ukoncovanych hran

» Stabilné a presné osadenie profilu

* Vhodné pre exteriérové aj interiérové pouzitie

» Vysoka odolnost vo€i vonkajsim vplyvom

» Estetické zaclenenie do finalneho vzhl'adu plochy

« Bezpecna zaoblena hrana stvrtkruhového prierezu



Pouzitie:

Su to profily ktoré sa ur€ené na konecnu a finalnu Gpravu hran obkladov a dlaZieb. Profil chrani hrany
pred odStiepenim a prasknutim obkladov a dlaZieb z keramiky prirodného kamena a inych druhov
materialu. Je prijemny na pohlad a dotyk nakolko ukoncovacia zaoblena hrana vytvara Stvrtkruhovy
prierez. Vyska vrchnej hrany by nemala presahovat cez obklad alebo dlazbu. Profily méZeme pouZit na
vytvorenie oblych hran obkladanych pléch ( rohy, sokle, ukoncenie ), medzi deliacimi zénami s réznymi
typmi podlah, na ochranu a kone¢na Upravu schodov, pracovanych dosiek atd. PouZitel'nost profilu

z rdznych druhov materialu v pripade mechanického, chemického namahania sa musi urcit
individualne. Profily ako AL elox leSteny, PVC, Al lakovany, Al elox nedoporucujeme pouzivat na
podlahy ktoré su vystavené intenzivnej premavke. VSestrannost a rozmanitost materialov pouzitych pri
vyrobe profilov robia tieto produkty vhodnymi pre priemyselné, obCianske a verejné pouZzitie.

K dispozicii s komponenty (rohovy segment) ktoré sa pouZzivaji na vytvorenie dvoj-troj cestného
rohu, pripadne ukoncenie profilu v priestore.

hlinik

mosadz

nerez 1.4301

Y,

Hrubka materialu:

Hlinik, Mosadz — 1,4mm
Nerez 1.4301 — 0,8mm

Material

PRIRODNY HLINIK

AL aluminium (hlinik Al Mg Si 07)

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 je vhodny na zlozité konStrukcie, ma
vysoku pevnost dobri zvaritelnost a strednld medzu Gnavy, taktieZ ma dobri odolnost proti korézii.
Material ma Standardna dekorativnu a eloxovatelnu kvalitu. Vplyvom vihkosti a alkalickych latok vznika
na povrchu vyrobku oxida¢na vrstva. Z tohto dévodu sa musi vzhladova plocha profilu ¢o najrychlejSie
a Setrne ocistit od beténu, lepidla, Skarovacej hmoty a réznych necistot a taktiez od Cistiacich
prostriedkov.



ELOXOVANY HLINIK

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na ktoru je aplikovana anodicka
oxidacia hlinika (eloxovanie). Je to chemicko-tepelna povrchova Gprava vyrobkov z hliniku. Ide

o vytvorenie rovnomernej, ochrannej vrstvy (oxid hlinity) na povrchu vyrobku. Vyrobky maju
dekorativny a ochranny povlak podla normy EN ISO 7599, elektrochemickym oxidacnym

procesom v Standardnych povrchovych Gpravach: striebro, zlato, Cierna, inox, bronz s hribkou povlaku
od 15 do 20 pm. Vytvoreny povrch je odolny pred vonkajSimi poveternostnymi vplyvmi

a taktiez je velmi tvrdy (zlepSena odolnost voci opotrebeniu a oteru). Odolnost voci korézii je vel'mi
vysoka. Zivotnost (eloxovana vrstva je stala po diha dobu). Profily s povrchovou Gpravou elox st
vhodné k bazénom aj so slanou vodou. Vyrobky s povrchovou Upravou anodicka oxidacia hlinika
(eloxovanie) maju certifikat QUALANOD.

HLINIK ELOXOVANY KARTACOVANY

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na ktorom je aplikované mechanické
brusenie (kefovanie), ktoré sa vytvara pomocou brusnych kief alebo pasov a nasledne je
aplikovana anodicka oxidacia hlinika (eloxovanie). Tato povrchova Uprava vytvara moderny kovovy
vzhlad s jemnou textarou liniek. Textirovany povrch acinne maskuje odtlacky prstov a drobné
necistoty. Vrstva oxidu hlinika vzniknuta eloxovanim chrani kov pred oxidaciou, vihkostou

a poveternostnymi vplyvmi. Povrch je vyrazne tvrdsi ako prirodny hlinik, ¢o zvySuje jeho odolnost
voCi poskriabaniu. Vyrobky maju dekorativny a ochranny povlak podla normy EN ISO 7599,
elektrochemickym oxidaénym procesom v Standardnych povrchovych Gpravach: inox, bronz

s hrabkou povlaku 15um. Vyrobky s povrchovou Upravou anodicka oxidacia hlinika

HLINIK ELOXOVANY LESKLY

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na ktorom je aplikovany
proces, pri ktorom sa z povrchu kovu pdsobenim elektrického pridu a chemického roztoku
(elektrolytu) selektivne odobera mikroskopicka vrstva materialu. Vysledkom je hladky, leskly
a Cisty povrch so zvysenou odolnostou proti korézii bez mechanického namahania.

HLINiK LAKOVANY

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na tento material sa aplikuje
preduprava ktora vytvori jemny titanovy film. Elektrostaticky sa nanesie jemna praskova
polyesterova naterova hmota v hrabke 60 um, ktora poskytuje vysoku odolnost voci UV
Ziareniu a atmosférickym vplyvom. A nasledne sa vykona proces zapekania v peci aby sa
zabezpecila maximalna chemicka a mechanicka odolnost. Vyrobky maju certifikat kvality
QUALICOAT ktory definuje a kontroluje kvalitativne Standardy pre povrchovu Gpravu hlinika
a jeho zliatin.

h 8 mm 10 mm
Material Katalégové Katal6gové
cCislo &islo
prirodna 40 2000 40 2100 25 10/100
elox strieborny 40 2001 40 2101 25 10/100
hiinik elox zlaty 40 2002 40 2102 25 10/100
elox Zierny 40 2003 40 2103 25  10/100
elox inox kartac. 40 2013 40 2113 25 10/100




h 12,5 mm

Material ::S:zmgwe D'i':: i:;z:: o
prirodna 40 2200 2,5 10/80
elox strieborny 40 2201 2,5 10/80
hiinik elox zlaty 40 2202 25 10/80
elox Cierny 40 2203 2,5 10/80
strieborna leskla 40 2207 2,5 10/80
elox inox kartac. 40 2213 2,5 10/80

MOSADZ (CuZn40Pb2Al)

Je to olovnatda mosadz CW618N (EN 12167) urcena predovsetkym na trieskové obrabanie

a tvarovanie za tepla. Norma EN 12167 Specifikuje technické dodacie podmienky pre mosadzné
profily a tyCe na vSeobecné uceli. Mosadz sa vyznacuje vysokou odolnostou voci mechanickému
namahaniu, vd'aka Comu su obzvlast vhodné pre aplikacie s vysokou premavkou, ako s
priemyselné prostredia. Je odolna voci vacsine chemickych latok, s ktorymi sa bezne stretavame
pri inStalacii keramickych obkladov. Avsak pri poveternostnych vplyvov hlavne vlhkosti alebo pri
kontakte s agresivhymi latkami méZe na povrchu dojst k povrchovej oxidacii pripadne vytvoreniu
patiny na povrchu, ktor je mozné odstranit pomocou Standardného leStiaceho prostriedku.

h 8 mm 10 mm
Material Katalégové Katalégoveé Zvizok/
¢islo &islo karton ks
mosadz prirodna 11 3000 11 3100 25 10/0
h 12,5 mm

Material Katalégové Dizka Zvézok/

¢islo m karton ks

mosadz prirodna 11 3200 2,5 10/0

NEREZ LESTENA (AISI 304 nr.1.4301)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hrubkou. Nerezova ocel uc¢inne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouzitie v architekture,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Na profile sa vzhladova plocha dodatocne
lesti. Vyrobok je nevhodny pre agresivne prostredie kde je vysoka koncentracia chléru

(napr. kryté bazény) ani v kontakte so slanou (morskou) vodou, kde hrozi bodova korézia.

NEREZ LESTENA PVD (PVD - Physical vapor deposition) (AISI 304 nr.1.4301)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hrubkou. Nerezova ocel uc¢inne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouzitie v architekture,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobra odolnost proti atmosférickej

kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile

je PVD povlakovanie (povrchova Uprava nerezy) je to je fyzikalne nanasanie z par (PVD) na
nehrdzavejucu ocel. PVD povlak sa aplikuje v Standardnych povrchovych Gpravach: Cierna,
medena, zlata, grafit s hrabkou 0,2-0,5 pm. Vyznacuje sa pevnostou a odolnostou nakolko tvrdost
dosahuje 1500-2800 HV. Vyrobok je nevhodny pre agresivne prostredie kde je vysoka koncentracia
chléru (napr. kryté bazény) ani v kontakte so slanou (morskou) vodou, kde hrozi bodova korézia.



NEREZ LESTENA (AISI 316L nr.1.4404)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hrabkou. Nerezova ocel Uc€inne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouzitie v architekture,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobrd odolnost proti atmosférickej

kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile sa
vzhladova plocha dodatocne lesti. Vyrobok odolava neoxidujacim kyselindm, organickym kyselinam
a chloridovym roztokom (napr. kryté bazény, morska voda)

h 8 mm 10 mm
Material Katal6gové Katalogové 2Zvizok/
¢islo ¢&islo karton ks
nerez lesteny 13 2000 13 2100 25 10/0
h 12,5 mm
Material Farba Katalégoveé Zvazok/
cislo kartén ks
nerez lesteny 13 2200 25 10/0
APLIKACIA

Pokyny pre inStalaciu L profil:

Vyberte vyrobok z obalu a skontrolujte ¢i vam vyska (h) profilu koreSponduje s vySkou dlazdice
Profil zrezte na pozadovanu dizku

Zubovou stierkou naneste lepidlo na dlazdicu v oblasti aplikacie

PoloZte dlazdicu na jednu zo stien az po okraj

Naneste lepidlo na povrch na ktorom bude profil umiestneny

ook~ wnh -

Umiestnite profil na stenu, zakladnu profilu ponorte do lepidla a pritlacte aby z perforovanej Casti
vychadzalo lepidlo a profil zrovnajte uz s nainstalovanou dlazdicou

™~

Naneste dalSiu vrstvu lepidla na perforaciu a do dutin zvislej Casti profilu

8. Polozte dalSiu dlazdicu a jemne ju pritlacte aby bola v jednej linii s profilom

9. Medzi profilom a okrajom dlazdice sa nechava skara ( obvykle 1-2mm), ktora sa vyplni
tmelom alebo Skarovacou hmotou

Poznamka k hlinikovym profilom

Hlinikové profily majad obmedzeni odolnost voci alkalickym latkam. Vplyvom vihkosti a alkalickych
[atok vznika na povrchu vyrobku oxidacna vrstva. Prebyto€ny material ktory nam ostane na vzhladovej
ploche na profiloch pri montazi ako cementové vyrobky ( lepidlo, Skarovacia hmota atd’.) sa musia ¢o
najskér odstranit nakolko na profile méze vzniknat koré6zia. Taktiez pri pokladke musime zabranit
vzniku dutin v lepidle a to spravhnym pomerom lepidla a dodrZzanim spravneho €asu schnutia. Nakolko
sa v dutine lepidla méze udrzat voda a ta bude mat za nasledok tvorbu alkalickych latok (hydroxid
hlinity) €o méze mat za nasledok vznik korézie na vyrobku.



CISTENIE A UDRZBA

Starostlivost a udrZzba materialov pouZzitych na vyrobu profilov zavisi od typu zliatiny, druhu
materialu a aplikovanej povrchovej Upravy. NiZSie vam uvadzame priklady Cistenia ako Cistit a kedy
Cistit. Pokyny sa len informativne a treba si ich vZzdy v praxi na konkrétnom vyrobku overit.

HLINIK (prirodny, eloxovany leskly, kartacovany, lakovany)

Hlinik nevyZaduje Ziadnu $pecialnu udrzbu. Cistenie by sa malo vykonavat pravidelne makkou
handrickou pripadne neabrazivnymi Spongiami aby sa zabranilo poSkriabaniu povrchu. Ak sa pouZiva
neutralna Cistiaca tekutina pripadne bezfarebny alkohol zriedeny vo vode, tento Cistiaci prostriedok
by sa mal oplachnut studenou vodou a vysusit, aby sa odstranila prebyto¢na vihkost. Treba sa
vyhnat pripravkom na bazy kyselin a alkalickych pripravkov nakolko poSkodzuju hlinik, taktiez
nepouZzivajte abrazivne prostriedky alebo materialy; organické rozpustadla na lakované povrchy,
rozpUstadla obsahujuce halogénalkany (hydrofluérétery alebo chlérované rozpastadla)

s urychlovaCom tuhnutia obsahujucim chloridy (pouzivajte urychlovace bez obsahu chloridov).
Vosky, vazelina, lanolin alebo podobné latky st neni tiezZ vhodné. Cisteny povrch by mal byt
relativne studeny a nesmie byt vystaveny priamemu sine€nému svetlu. Zvysky cementu, lepidla
alebo Skarovacej hmoty rychlo odstrante, aby ste chranili povrch.

MOSADZ

Cistenie mosadznych vyrobkov nevyzaduje Ziadnu $pecialnu Gpravu. Mozno ju lahko cistit bezfareb-
nym alkoholom zriedenym vo vode alebo neutralnymi Cistiacimi prostriedkami pokial nie su na baze
kyselin a su tiez zriedené vo vode. Na zaver vyrobok oplachneme cistou vodou a utrieme do sucha.

Treba sa vyhnut abrazivnym praskom a drsnym hubkam aby sa neposkodil povrch vyrobku.

NEREZ (leStena kartacova, PVD)

Nerezova ocel sa lahko Cisti a je mimoriadne hygienicka nakolko ma hladky a neporézny povrch.
BeZne sa umyva mydlom a teplou vodou alebo beznymi Cistiacimi prostriedkami na nerez, kde ju
dokladne oplachnite a potom osuste makkou handrickou. Ak je vystavena poveternostnym vplyvom,
odporuca sa pravidelné Cistenie, aby sa zabranilo korézii. Povrchy s kefovanym povrchom by sa mali
vzdy Cistit v smere kefovania a nie priecne. Treba sa vyhybat Cistiacim prostriedkom na baze kyselin
ako kyselina chlorovodikovu, kyselinu fluorovodikovu, bielidlo alebo Cistidla ktoré obsahuju chloridy
(dlhodobo). Abrazivne praskové vyrobky moézu poskodit povrchova Gpravu. Nenechavajte dihsi ¢as
bezné ocelové predmety (kefy , ocelova vina a dalSie) v kontakte s nerezovou ocelou, aby ste
predisli kontaminacii a Skvrnam od hrdze. TaktieZ nenechavajte na povrchu vihké miesta alebo
Spongie, aby ste predisli tvorbe nevzhladnych vodnych Skvin.

UPOZORNENIE

S tymito profilmi by sa malo zaobchadzat opatrne a pouzivat rukavice odolné voci prerezaniu.
Uvedené pokyny a predpisy, ktoré zodpovedaja naSim skldsenostiam, sa povazuju za Cisto orientacné
a musia byt potvrdené dékladnym praktickym pouzitim. Spolo¢nost CELOX odmieta akukolvek
zodpovednost za akékol'vek skody na osobach alebo veciach vyplyvajuce z nespravneho pouzitia
produktov. PouZzivatel je povinny urcit, €i je produkt vhodny na pouZzitie, a prebera vSetku
zodpovednost vyplyvajacu z nespravnej instalacie materialu.



Preprava a skladovanie

Prepravujte v originalnych karténovych obaloch, vo vodorovnej polohe, zabezpecte pred mechanickym
poskodenim. Skladujte v miestnostiach, ktoré ich budu chranit pred znecistenim, zdeformovanim
a poSkriabanim, v karténoch po maximalne 10 vrstiev.

PRILOHA K PRODUKTU

LAD POD/KLAD//
S






