CELOX spol. s r.o.

Druzstevna 33/A, 900 23 Viniéné,
CELox Tel.: +421 33 647 6573

STAVEBNE PROFILY VINICNE www.celox.sk, celox@celox.sk

VYHLASENIE O PARAMETROCH
c.10

Druh vyrobku vyrobku: Ukoncovaci profil tvar “ L ”
(1) Identi ikaény kéd vyrobku: Produktova skupina 40,13,11, 35

(2) Sériové Cislo: 4031xx, 4053xx, 4056xx, 4057xx, 4059xx, 4070xx, 4072xx, 4073xXx,
4074xx 4080xx, 4081xx, 4082xx, 4084xx, 4085xx, 4086xx, 4087xx, 4088xx, 1309xx, 1310xx,
1311xx, 1312xx, 1313xx, 1319xx, 1325xx, 1326xx, 1327xx, 1328xx, 1110xx, 1111xx, 1112xx,
1140xx, 1141xx, 1142xx, 3530xx, 3531xx, 3532xx,

(3) Zamyslrané pouzitie: Profil z Al, nereze, mosadze a PVC na dekorativne ukoncenie
obkladov a dlazieb.
(4) Vyrobca: Celox spol. s r. 0., Zahradna 583/52, 900 23 Vini¢né

Vyhlasenie:
Tymto vyhlasujeme, Ze na uvedenu skupinu vyrobkov neexistuje harmonizovana norma a preto
nepodlieha norme CE.

(9) Deklarované parametre:
Parametre vyrobku su uvedené v technickom liste, ktory je neoddelitefnou sucastou tohto
vyhlasenia.

Toto vyhlasenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode (4).

Ivan Fischer
generalny riaditel

Viniéné, 12.2.2026
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TECHNICKY LIST VYROBKU
Ukoncovaci “L’ profil

Trvacna ochrana ukoncovanych hran

Stabilné a presné osadenie profilu

Vhodné pre exteriérové aj interiérové pouzitie

Vysoka odolnost voci vonkajsim vplyvom

Estetické zaclenenie do finalneho vzhladu plochy

Moderna, esteticka 90° linia rohu a ukonéenia



Pouzitie:

Su to profily ktoré si ur€ené na konecnu a finalnu Gpravu hran obkladov a dlazieb. Profil chrani
hrany pred odStiepenim a prasknutim obkladov a dlazieb z keramiky prirodného kamena, parkiet
a inych druhov materialu. Ukoncenie vytvara ostrd 90° hranu. VysSka vrchnej hrany by nemala
presahovat cez obklad alebo dlazbu. Profily mézeme pouZit na vytvorenie hran obkladanych pléch
( rohy, sokle, ukoncenie ), medzi deliacimi zobnami s réznymi typmi podlah, na ochranu a kone¢nu
apravu schodov, pracovanych dosiek atd’. Pouzitelnost profilov z réznych druhov materialu

v pripade mechanického, chemického namahania sa musi urc€it individualne. Profily ako Al HOBBY,
AL elox lesteny, PVC, Al lakovany nedoporucujeme pouzivat na ukoncenie schodiskovych hran a
podlah, ktoré su vystavené intenzivnej premavke. VSestrannost a rozmanitost materialov pouzitych
pri vyrobe profilov robia tieto produkty vhodnymi pre

priemyselné, obcianske a verejné pouzitie. Ukoncovacie profily L z prirodného Al, mosadze, nerezy
su dostupné aj vo verzii flexi, je to Specialny vysek materidlu ktory umozniuje profilu sa pri instalacii
prispdsobit réznym zakriveniam a zlozitym tvarom. Tento proces vytvarame za pomoci skruzovacky.
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Material

PRIRODNY HLINIK

AL aluminium (hlinik Al Mg Si 07)

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 je vhodny na zlozité konsStrukcie, ma
vysokl pevnost dobru zvaritelnost a strednt medzu Gnavy, taktiez ma dobrd odolnost proti
kor6zii. Material ma Standardni dekorativnu a eloxovatelna kvalitu. Vplyvom vihkosti

a alkalickych latok vznika na povrchu vyrobku oxidacna vrstva. Z tohto dévodu sa musi vzhladova
plocha profilu ¢o najrychlejSie a Setrne ocistit od betdnu, lepidla, Skarovacej hmoty

a réznych necistét a taktiez od Cistiacich prostriedkov.



ELOXOVANY HLINIK

Je to primarna hlinikova zliatina, materidal EN AW 6063 T66 na ktoru je aplikovana anodicka

oxidacia hlinika (eloxovanie). Je to chemicko-tepelna povrchova Gprava vyrobkov z hliniku. Ide

o vytvorenie rovnomernej, ochrannej vrstvy (oxid hlinity) na povrchu vyrobku. Vyrobky majd
dekorativny a ochranny povlak podla normy EN ISO 7599, elektrochemickym oxidacnym

procesom v Standardnych povrchovych Upravach: striebro, zlato, Cierna, inox, bronz s hribkou povlaku
od 15 do 20 pm. Vytvoreny povrch je odolny pred vonkajSimi poveternostnymi vplyvmi

a taktiez je velmi tvrdy (zlepSena odolnost voci opotrebeniu a oteru). Odolnost voci korézii je velmi
vysoka. Zivotnost (eloxovana vrstva je stala po diha dobu). Profily s povrchovou Gpravou elox s vhodné
k bazénom aj so slanou vodou. Vyrobky s povrchovou Upravou anodicka oxidacia

hlinika (eloxovanie) maja certifikat QUALANOD.

HLINIK ELOXOVANY KARTACOVANY

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na ktorom je aplikované mechanické
brusenie (kefovanie), ktoré sa vytvara pomocou brusnych kief alebo pasov a nasledne je
aplikovana anodicka oxidacia hlinika (eloxovanie). Tato povrchova Uprava vytvara moderny kovovy
vzhlad s jemnou textirou liniek. Textarovany povrch G¢€inne maskuje odtlacky prstov a drobné
necistoty. Vrstva oxidu hlinika vzniknuta eloxovanim chrani kov pred oxidaciou, vihkostou

a poveternostnymi vplyvmi. Povrch je vyrazne tvrdsi ako prirodny hlinik, ¢o zvySuje jeho odolnost
voCi poskriabaniu. Vyrobky maju dekorativny a ochranny povlak podla normy EN ISO 7599,
elektrochemickym oxidacnym procesom v Standardnych povrchovych Gpravach: inox, bronz

s hrabkou povlaku 15um. Vyrobky s povrchovou Upravou anodicka oxidacia hlinika

HLINIK ELOXOVANY LESKLY

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na ktorom je aplikovany
proces, pri ktorom sa z povrchu kovu pésobenim elektrického pradu a chemického roztoku
(elektrolytu) selektivne odobera mikroskopicka vrstva materialu. Vysledkom je hladky, leskly
a Cisty povrch so zvysenou odolnostou proti korézii bez mechanického namahania.

HLINiK LAKOVANY

Je to primarna hlinikova zliatina, material EN AW 6063 T66 na tento material sa aplikuje
preduprava ktora vytvori jemny titanovy film. Elektrostaticky sa nanesie jemna praskova
polyesterova naterova hmota v hrabke 60 um, ktora poskytuje vysoku odolnost voci UV
Ziareniu a atmosférickym vplyvom. A nasledne sa vykona proces zapekania v peci aby sa
zabezpecila maximalna chemicka a mechanicka odolnost. Vyrobky maju certifikat kvality
QUALICOAT ktory definuje a kontroluje kvalitativhe Standardy pre povrchovu Gpravu hlinika
a jeho zliatin.

h 2 mm 6 mm
Material Katalogové Katalégové
cislo cislo
prirodna 40 5600 2,7 10/100
hlinik prirodna 40 5900 2,5 10/100

elox strieborny 40 5901 25 10/100




h 8mm

9mm

10mm

” 5 A Katal6gové Katalégové Zvazok/
Material EKia;:glogove s g (:is:o J karton ks
prirodna 40 8000 40 7700 40 8100 2.5 10/100
prirodna 40 5300 40 5500 40 5700 3,0 10/100
elox strieborny 40 8001 40 7701 40 8101 2,5 10/100
elox strieborny 40 5301 40 5501 40 5701 3.0 10/100
elox zlaty 40 8002 40 8102 2,5 10/100
elox Cierny 40 8003 40 8103 2,5 10/100
strieborna leskla 40 8007 40 8107 2,5 10/100
elox inox kartacovany 40 8013 40 8113 2,5 10/100
elox bronz kartacovany 40 8014 40 8114 2,5 10/100
biela matna RAL 9003 40 8010 40 8110 2,5 10/100
hiinik jasmin RAL 9001 40 8011 40 8111 2,5 10/100
antracit RAL 7016 40 8027 40 8127 2,5 10/100
biela matna RAL 9003 40 8510 40 8610 2,7 10/100
jasmin RAL 9001 40 8511 40 8611 2,7 10/100
antracit RAL 7016 40 8527 40 8627 2,7 10/100
champagne 40 8136 2,7 10/100
pieskova RAL 1019 40 8137 2,7 10/100
kamenna 3eda RAL 7030 40 8138 2,7 10/100
manhattan 40 8139 2,7 10/100
prasna seda RAL 7037 40 8109 2,7 10/100
hnedoseda 40 8141 2,7 10/100
prirodna flexi 40 7000 40 7200 2,5 10/100
hlinik HOBBY  elox strieborny 40 8501 40 8601 2,5 10/100
h 11 mm 12,5 mm 15 mm
i 5 5 Katalégoveé Katal6gové Zvazok/
Material ;‘:2'090"9 i J (“:is:o J karton ks
prirodna 40 8300 40 8200 40 8400 2,5 10/100
elox strieborny 40 8301 40 8201 40 8401 25 10/100
elox zlaty 40 8202 40 8402 2,5 10/100
elox Cierny 40 8203 40 8403 25 10/100
strieborna leskla 40 8207 25  10/100
elox inox kartaCovany 40 8313 40 8213 40 8413 25 10/100
hlinik elox bronz kartacovany 40 8314 40 8214 40 8414 2,5 10/100
biela matna RAL 9003 40 8210 40 8410 2,5 10/100
jasmin RAL 9001 40 8211 40 8411 2,5  10/100
antracit RAL 7016 40 8227 2,5 10/100
biela matna RAL 9003 40 8710 40 310 2,7  10/100
jasmin RAL 9001 40 8711 40 3111 2,7 10/100
antracit RAL 7016 40 8727 2,7 10/100
prirodna flexi 40 7300 40 7400 2,5 10/100
hlinik HOBBY elox strieborny 40 8701 25 10/100
h 20 mm

Material

Katalégové

¢islo

Dizka
m

Zvazok/
karton ks

hlinik

prirodna 40 8800 2,5 10/100
elox strieborny 40 8801 2,5 10/100
elox Cierny 40 8803 2,5 10/100




MOSADZ (CuZn40Pb2Al)

Je to olovnata mosadz CW618N (EN 12167) urcena predovSetkym na trieskové obrabanie

a tvarovanie za tepla. Norma EN 12167 Specifikuje technické dodacie podmienky pre mosadzné
profily a ty€e na vSeobecné Uceli. Mosadz sa vyznacuje vysokou odolnostou voci mechanickému
namahaniu, vd'aka Comu su obzvlast vhodné pre aplikacie s vysokou premavkou, ako s
priemyselné prostredia. Je odolna voci vacsine chemickych latok, s ktorymi sa bezne stretavame
pri inStalacii keramickych obkladov. Avsak pri poveternostnych vplyvov hlavne vlhkosti alebo pri
kontakte s agresivnymi latkami méZe na povrchu dojst k povrchovej oxidacii pripadne vytvoreniu
patiny na povrchu, ktor( je mozné odstranit pomocou Standardného lestiaceho prostriedku.

h 8 mm 10 mm

Material Farba Katalégove Katalégové
cCislo ¢islo

mosadg | PHrodna 111000 111100 25 10/0
prirodna flexi 11 4000 11 4100 2,5 10/0
h125mm |
Material Farba Katalégové
¢islo
irodn3
mosadz prirodna 111200 25 10/0
prirodna flexi 11 4200 25 10/0

NEREZ LESTENA (AISI 304 nr.1.4301)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hribkou. Nerezova ocel uc€inne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouZitie v architekture,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobri odolnost proti atmosférickej
kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile
sa vzhladova plocha dodatocne lesti. Vyrobok je nevhodny pre agresivne prostredie kde je vysoka
koncentracia chléru (napr. kryté bazény) ani v kontakte so slanou (morskou) vodou, kde hrozi
bodova koroézia.

NEREZ LESTENA PVD (PVD - Physical vapor deposition) (AISI 304 nr.1.4301)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hribkou. Nerezova ocel uc€inne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouZitie v architekture,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobri odolnost proti atmosférickej

kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile

je PVD povlakovanie (povrchova Uprava nerezy) je to je fyzikalne nanasanie z par (PVD) na
nehrdzavejacu ocel. PVD povlak sa aplikuje v Standardnych povrchovych Gpravach: Cierna,
medena, zlata, grafit s hrabkou 0,2-0,5 ym. Vyznacuje sa pevnostou a odolnostou nakolko tvrdost
dosahuje 1500-2800 HV. Vyrobok je nevhodny pre agresivne prostredie kde je vysoka koncentracia
chléru (napr. kryté bazény) ani v kontakte so slanou (morskou) vodou, kde hrozi bodova korézia.

NEREZ LESTENA (AISI 316L nr.1.4404)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hribkou. Nerezova ocel uc€inne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouZitie v architekture,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobru odolnost proti atmosférickej

kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile sa
vzhladova plocha dodatocne lesti. Vyrobok odolava neoxidujicim kyselinam, organickym kyselinam
a chloridovym roztokom (napr. kryté bazény, morska voda)



NEREZ KARTACOVANA PVD (PVD - Physical vapor deposition) (AISI 304 nr.1.4301)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hrubkou. Nerezova ocel Gcinne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na poutzitie v architektare,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobri odolnost proti atmosféricke;j

kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile

sa vzhladova plocha mechanicky upravuje, kefovanim pomocou rotujacich nylonovych

a kremennych vlakien, ktoré vytvaraji jemné pozdizne ryhy. Tento dizajnovy povrch G&inne
maskuje drobné Skrabance a otlacky prstov, ¢o z neho robi idealny material pro estetické a narocné
aplikacie. Nasledne sa na profile aplikuje PVD povlakovanie (povrchova Gprava nerezy) je to
fyzikalne nanasanie z par (PVD) na nehrdzavejicu ocel. PVD povlak sa aplikuje v Standardnych
povrchovych Upravach: Cierna , medena, zlata, grafit s hribkou 0,2-0,5 ym. Vyznacuje sa pevnostou
a odolnostou nakolko tvrdost dosahuje 1500-2800 HV. Vyrobok je nevhodny pre agresivne
prostredia kde je vysoka koncentracia chléru (napr. kryté bazény) ani v kontakte so slanou
(morskou) vodou, kde hrozi bodova korézia.

NEREZ LESTENA (AISI 316L nr.1.4404)

profily sa vyrabaju tvarnenim plechov za studena s konstantnou hrubkou. Nerezova ocel ucinne
odolava vysokému mechanickému namahaniu a je obzvlast vhodna na pouzitie v architektare,
chemickom, potravinarskom a nemocni¢nom sektore. Ma dobri odolnost proti atmosféricke;j

kor6zii a mnohym organickym, anorganickym chemikaliam a poveternostnym vplyvom. Na profile sa
vzhladova plocha dodatocne lesti. Vyrobok odolava neoxidujicim kyselinam, organickym kyselinam
a chloridovym roztokom (napr. kryté bazény, morska voda)

h 6 mm
Material Katalégové Zvazok/
cislo kartén ks
nerez leSteny 13 0900 2,5 10/0
h 8 mm | 10 mm
y Katalégoveé Katalégoveé Zvazok/
Material gislo gislo . karton ks
lesteny 13 1000 13 1100 25 10/0
lesteny flexi 13 2500 13 2600 25 10/0
kartacovana 13 1017 13 117 25 10/0
nerez Cierna leskla ( PVD) 13 1128 25 10/0
zlata leskla (PVD) 13 1130 25 10/0
medena leskla (PVD) 13 1131 2,5 10/0
zlata kartacovana (PVD) 13 1133 2,5 10/0
medena kartaCovana (PVD) 13 1134 2,5 10/0
h 11 mm 12,5 mm | 15 mm
— Katalégove Katalégové Katalégoveé Zvazok/
atere cislo cislo islo el Le
lesteny 13 1800 13 1200 13 1300 25 10/0
nerez leSteny  flexi 13 2700 13 2800 25 10/0
kartacovana 131217 25 10/0
h 20 mm

Material Katal6gové Zvézok/

cislo karton ks

nerez lesteny 13 1900 25 10/0




PVC (Polyvinylchlorid)

Je umelo vyrobeny plasticky polymér so Sirokym pouzitim. PVC je obzvlast vhodné pre vnatorné
a vonkajSie priestory do +60 °C s nizkym mechanickym zatazenim. Material je za normalnych
okolnosti odolny voc¢i UV Ziareniu. Pri konStantnom vystaveni UV Ziareniu sa vSak moZu vyskytnut
farebné rozdiely.

h 8 mm | 10 mm

Material Katalogové Katalogoveé Zvéisz/
cislo &islo karton ks

biela 35 3000 35 3100 2,5 0/50

Seda 35 3001 35 3101 25 0/50

PVC bahama 35 3002 35 3102 25 0/50

jasmin 35 3015 35 3115 2,5 0/50

karamel 35 3016 35 3116 2,5 0/50

h 12,5 mm

Material gastl:(ajlégové Diil:: :;iz:l:( /ks

biela 35 3200 25 0/50

PVC Seda 35 3201 25 0/50

bahama 35 3202 2,5 0/50

APLIKACIA

Pokyny pre instalaciu L profil:

Vyberte vyrobok z obalu a skontrolujte ¢i vam vyska (h) profilu koreSponduje s vySkou dlazdice
Profil zreZte na pozadovanut dizku

Zubovou stierkou naneste lepidlo na dlazdicu v oblasti aplikacie

PoloZte dlazdicu na jednu zo stien az po okraj

Naneste lepidlo na povrch na ktorom bude profil umiestneny

Umiestnite profil na stenu, zakladriu profilu ponorte do lepidla a pritlacte aby z perforovanej Casti
vychadzalo lepidlo a profil zrovnajte uz s nainstalovanou dlaZdicou

o0k wnh =

Naneste dalSiu vrstvu lepidla na perforaciu a do dutin zvislej ¢asti profilu
PoloZte d'alSiu dlazdicu a jemne ju pritlacte aby bola v jednej linii s profilom

9. Medzi profilom a okrajom dlazdice sa nechava Skara ( obvykle 1-2mm), ktora sa vyplni tmelom alebo
Skarovacou hmotou

Poznamka k hlinikovym profilom

Hlinikové profily maji obmedzenu odolnost voci alkalickym latkam. Vplyvom vihkosti a alkalickych
latok vznika na povrchu vyrobku oxidacna vrstva. Prebytocny material ktory ndm ostane na vzhladovej
ploche na profiloch pri montazi ako cementové vyrobky ( lepidlo, Skarovacia hmota atd’.) sa musia ¢o
najskor odstranit nakolko na profile méze vzniknat korézia. Taktiez pri pokladke musime zabranit
vzniku dutin v lepidle a to spravnhym pomerom lepidla a dodrzanim spravneho ¢asu schnutia. Nakolko
sa v dutine lepidla mdze udrzat voda a ta bude mat za nasledok tvorbu alkalickych latok (hydroxid
hlinity) ¢o méZe mat za nasledok vznik korézie na vyrobku.

CISTENIE A UDRZBA

Starostlivost a udrzba materialov pouzitych na vyrobu profilov zavisi od typu zliatiny, druhu
materialu a aplikovanej povrchovej Upravy. NizSie vdm uvadzame priklady Cistenia ako cistit a kedy
Cistit. Pokyny sa len informativne a treba si ich vzdy v praxi na konkrétnom vyrobku overit.



HLINIK (prirodny, eloxovany leskly, karta¢ovany, lakovany)

Hlinik nevyzaduje Ziadnu 3$pecialnu udrzbu. Cistenie by sa malo vykonavat pravidelne makkou
handrickou pripadne neabrazivnymi Spongiami aby sa zabranilo poskriabaniu povrchu. Ak sa pouziva
neutralna Cistiaca tekutina pripadne bezfarebny alkohol zriedeny vo vode, tento Cistiaci prostriedok
by sa mal oplachnut studenou vodou a vysusit, aby sa odstranila prebyto¢na vlhkost. Treba sa
vyhnuat pripravkom na bazy kyselin a alkalickych pripravkov nakolko poSkodzuju hlinik, taktiez
nepouzivajte abrazivne prostriedky alebo materialy; organické rozpastadla na lakované povrchy,
rozpustadla obsahujuce halogénalkany (hydrofluérétery alebo chlérované rozpustadla)

s urychlovacom tuhnutia obsahujicim chloridy (pouzivajte urychlovace bez obsahu chloridov).
Vosky, vazelina, lanolin alebo podobné latky su neni tiez vhodné. Cisteny povrch by mal byt
relativne studeny a nesmie byt vystaveny priamemu sine¢nému svetlu. Zvysky cementu, lepidla
alebo Skarovacej hmoty rychlo odstraiite, aby ste chranili povrch.

NEREZ (leStena kartacova, PVD)

Nerezova ocel sa lahko Cisti a je mimoriadne hygienicka nakolko ma hladky a neporézny povrch.
Bezne sa umyva mydlom a teplou vodou alebo beznymi Cistiacimi prostriedkami na nerez, kde ju
dokladne oplachnite a potom osuste makkou handrickou. Ak je vystavena poveternostnym vplyvom,
odporuca sa pravidelné Cistenie, aby sa zabranilo korézii. Povrchy s kefovanym povrchom by sa mali
vzdy Cistit v smere kefovania a nie prie€ne. Treba sa vyhybat Cistiacim prostriedkom na baze kyselin
ako kyselina chlorovodikovu, kyselinu fluorovodikovu, bielidlo alebo ¢istidla ktoré obsahuju chloridy
(dlhodobo). Abrazivne praskové vyrobky moézu poskodit povrchovu Gpravu. Nenechavajte dihsi Cas
bezné ocelové predmety (kefy , ocelova vina a dalSie) v kontakte s nerezovou ocelou, aby ste
predisli kontaminacii a skvrnam od hrdze. Taktiez nenechavajte na povrchu vihké miesta alebo
Spongie, aby ste predisli tvorbe nevzhladnych vodnych skvin.

PVC

Cistenie PVC vyrobkov nevyZaduje Ziadnu 3$pecialnu Gpravu. MoZno ho lahko ¢istit bezfarebnym
alkoholom zriedenym vo vode alebo beznymi Cistiacimi prostriedkami pokial’ nie s na baze kyselin
a su tieZ zriedené vo vode. Pri silnom znecisteni mézeme pouZit Specialne priemyselné CistiCe na
PVC. Treba sa vyhnat abrazivnym praskom a drsnym hubkam aby sa neposkodil povrch.

UPOZORNENIE

S tymito profilmi by sa malo zaobchadzat opatrne a pouzivat rukavice odolné voci prerezaniu.
Uvedené pokyny a predpisy, ktoré zodpovedaju nasim skisenostiam, sa povazuju za Cisto orientacné
a musia byt potvrdené doékladnym praktickym pouzitim. Spolo¢nost CELOX odmieta akukol'vek
zodpovednost za akékolvek Skody na osobach alebo veciach vyplyvajuce z nespravneho pouZitia
produktov. PouZivatel je povinny urcit, Ci je produkt vhodny na pouZitie, a prebera vsetku
zodpovednost vyplyvajacu z nespravnej instalacie materialu.

Preprava a skladovanie

Prepravujte v originalnych karténovych obaloch, vo vodorovnej polohe, zabezpecte pred mechanickym
posSkodenim. Skladujte v miestnostiach, ktoré ich budu chranit pred znecistenim, zdeformovanim
a poskriabanim, v karténoch po maximalne 10 vrstiev.
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