Celox spol. s r.o.
Druzstevna 1, 900 23 Vini¢né,
Tel.: +421 33 647 6573

STAVEBNE PROFILY VINIENE

www.celox.sk, celox@celox.sk

TECHNICKY LIST VYROBKU
Schodiskovy profil obly s nosom NEREZ

Strucna charakteristika
Profil z Nerezu

Technické parametre

Dizka: 2,5 m h=10 mm
Farba: Nerez leStena Balenie: karton 40 ks, zvazok 10 ks
Material

NEREZ lestena

Aktualne vyrobeny material: AISI 304 (1.4301) (STN 17 240, 17 241 W Nr. 1.4301 AISI 304)

Austeniticka chromniklova ocel je najpouzivanej$im druhom antikorového materialu s velmi dobrou odolnostou voci korézii, tvarmostou
za studena a zvaratelnostou. Odolna voci vode, vodnej pare, vihkosti vzduchu, jedlym kyselinam, slabym organickym a anorganickym
kyselinam. Schvalena pre teplotné namahanie do 400 °C. Dobre lestitelna a tvarna hibokym tahanim, ohrariovanim a zakruzovanim.
Pouzitie: V strojarenskom a nuklearnom priemysle, v architekture, v dopravnych zariadeniach, v potravinarskom priemysle, vo farma-
ceutickom a kozmetickom priemysle, pri stavbe chemickych pristrojov a motorovych vozidiel, vyrobe chirurgickych nastrojov, sanitarmych
zariadeni, predmetov a pristrojov pre domacnost a umeleckych predmetov.

Material na objednavku: AISI 316 L (STN 17 349 W Nr. 1.4404 AISI 316L)

Austeniticka kyselinovzdorna chrémnikelmolybdénova ocel, s obsahom uhlika do 0,03 %, vysokoodolna proti kyselindm a kordzii,

s miernym sklonom k jamkovej kordzii v roztokoch s obsahom chléru. Ocel je velmi dobre zvaratelna, bez potreby dodatoCnej tepelne;
Upravy po zvarani, s vysokou odolnostou proti medzikrystalickej korézii, lestitelna az do zrkadlového lesku a mimoriadne dobre tvarna
(ohybanie, zakruzovanie, hiboké tahanie, lisovanie a pod.).

Pouzitie: Konstrukéné diely, pristroje a aparaty chemického priemyslu s vysokym chemickym namahanim (pritomnost’ chloridov), pri
vyrobe zariadeni na upravu teplej vody a konstrukénych dielov, ktoré prichadzaju do styku s morskou vodou.

Pouzitie

Specialny profil na ukon&enie hrany schodu. Pouzivame ho v interiéroch aj exteriéroch. Vytvara vzhladné a bezpeéné ukonéenie
schodiskovych stuptiov. Profil odrezeme na pozadovanu dizku a vtlagime do lepiacej malty. Profil by mal byt vzdy v rovnakej vys$ke
ako dlazba a musi licovat s oblozenou €astou. Pozor, v pripade zasunutia dlazdice do schodiskového profilu je znemozneny
dokonaly odtok vody zo schodiskového stupa. Tento spdsob nedoporuéujeme pouzivat.
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Poznamka: Technicky list a informacie uvedené v fiom vychadzaju z nasich overenych skusok, dlhodobych skusenosti, poznatkov
a pouZitia v praxi. Celox spol. s r.0. nezodpoveda za Skody sp6sobené nespravnym pouZzitim vyrobku. Pravo na zmeny vyhradené.



