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VYHLASENIE O PARAMETROCH
c. 70

Druh vyrobku vyrobku: Terasovy profil

(1) Identifika€ny kéd vyrobku: Produktova skupina 39
(2) Sériové ¢islo: 39 20xx

(3) Zamysrlané pouzitie: Vyrobok sluzi na dokonalé ukoncéenie teras.
(4) Vyrobca: Celox spol. sr. 0., Zahradna 583/52, 900 23 Vini¢né

Vyhlasenie:

Tymto vyhlasujeme, Ze na uvedenu skupinu vyrobkov neexistuje harmonizovana norma a preto
nepodlieha norme CE.

(9) Deklarované parametre:

Parametre vyrobku su uvedené v technickom liste, ktory je neoddelitelnou suc¢astou tohto
vyhlasenia.

Toto vyhlasenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode (4).

Ivan Fischer
generalny riaditel

Vinicné, 1. 4. 2018
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TECHNICKY LIST VYROBKU

Terasovy profil

Pouzitie

ukoncovaci profil v tvare T pre pokladku na hotovy spadovy poter . VySka ukoncovacej hrany je 10 mm.
PouZziva sa prevazne na ukoncenie teras ktoré su prekryté a nevyzaduju odtok vody mimo Cela terasy.
Zabezpecuju dokonalé ukoncenie hrany z dévodu mechanického zatazenia , taktieZ chrania hranu stupna
terasy a ich krytinu pred ich poSkodenim .

Priklad pouZitia : vytvaraji nasfapnu hranu medzi terasou a travnikom .

Technické parametre

Dizka: 2,5 m Farba: elox strieborny,elox inox kartac.
Material: Hlinik

Balenie: zvazok:10, kartdn 40 ks

Material

ALUMINIUM (AL) prirodny

Al material: EN AW 6063 T66, Norma opracovania: ISO 2768-mk, Tolerancia: EN 755-9

Oxidac¢na vrstva, pripadne stmavnutie materialu, vznika pésobenim vzduchu, vlhkosti a alkalickych latok.
Tento jav odstranime bezne dostupnymi leStiacimi pripravkami na dany material. Aj po vyc€isteni sa tieto
javy mozZu na povrchu objavit' znova.

ELOXOVANY povrch (anodicka oxidacia hlinika)

Hrabka anodickej oxidacie (eloxovanej vrstvy): 20 mikrénov, Al material: EN AW 6063 T66, Norma
opracovania: ISO 2768-mk, Tolerancia: EN 755-9 Anodicka oxidacia zabezpecuje pretvorenie povrchove;j
vrstvy hlinika elektrochemickym procesom na konverzny povlak.Ako finalna

povrchova uprava sa vdaka eloxovanej vrstve vyznacuje odolnostou voci korézii, oteruvzdornostou a
celkovou kvalitou povrchu ako tvrdost’ lesk atd. Povrch profilu sa pro beznom pouzivani uz vacésinou
nemeni. Vyrobok s touto upravou treba chranit pred odrenim.




