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CELOX

STAVEBNE PROFILY

TECHNICKY LIST VYROBKU
Balkonovy profil DRIP PLUS

Pouzitie

Balkénovy profil DRIP PLUS je ukon&ovaci profil s okapnickou 40 mm navrhnuty pre zateplené konstrukcie pre pokladku podiahy

z keramickej dlazby. VySka ukoncovacej hrany je 20 mm.Je vhodny pre konStrukéné skladby s kontaktnou hydroizolaciou ako aj

s oddelovacou, difiznou a hydroizolacnou fliou . Taktiez je obzviast vhodny pre konstrukéné skladby s drenézou féliou . Profil s diftiznou féliou
umoziuje odstranenie vihkosti z podlahy, umozruje ventilaciu a pnutie vrstiev pod podiahou. V spodnej Casti profilu su drenazne otvory, ktoré
zabezpeCuju dokonaly odvod vodnej pary, pripadne odvod vody, ktora moZe vniknit medzi profil a dlazbu poéas montaze profilu. Pomocou

uzatvorenej hrany ziskame €isté a dokonalé ukoncenie dlazby.

Viastnosti

m tesnost v odkvapovych zénach

m dokonaly odvod vody z dlazby

m odolnost voci kor6zii a poveternostnym podmienkam

m jednoducha a rychla montaz

m esteticky vzhlad

m odvod pripadného kondenzatu zo systému cez profil DRIP PLUS

m eliminécia pnutia medzi dlazbou a podkladom

m dIha Zivotnost vdaka Specidlnemu hydroizolaénému pasu, ktory preklefiuje trhliny v podklade,aj dodatocne vzniknuté

Technické parametre
Dizka: 2,5 m
Vaha: 674,8 g/m

Hrubka polyester.: min. 70 ym
Farebny odtief: RAL 8028, RAL7035, RAL7016 a podla vzorkovnika RAL

Material; Aluminium, hribka 1,4 mm
Zakladia: Al pokryté polyesterovou vrstvou
Al pokryté anodickou oxidaciou

RAL farba: podla certifikatu Qualicoate
Hrubka eloxovanej vrstvy: min. 15 um
Farebny odtief: elox striebro
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Druh podkladu
Cementové a ostatné podkladové vrstvy, ktoré majd patriCnu tuhost a nosnost’

Priprava zakladu

Zaklad musi byt nosny, rovny a zbaveny necistét. Nové cementové podkladové vrstvy by mali byt vytvrdnuté, vyzreté min.3 dni

s obmedzenym dotvarovanim. Pri rekon$trukcii starSej nosnej kontrukcie je potrebné ju zbavit v3etkych nasfapnych vrstiev,

izolacie, nenosnych vyrovnavacich materialov a vSetkych nesudrznych , volne sa oddelujucich asti konstrukcie. Minimalna

sudrznost podkladu by mala dosahovat 1,5 Mpa a viac. Vihkost v podklade by mala byt ustalena do 4%. Pozdiz okraja balkéna

musi byt v zaklade urobeny tskok (pokles o priblizne 3 mm), tak aby po montaZi profilu bol jeho povrch v rovnakej rovni ako je

povrch zakladu. Uskok je mozné vykonat nasledujicim spdsobom:

* v pripade, ze je cementova podkladova vrstva Cerstva — potopenim montaznej Sablony do Cerstvej malty.

* v pripade, Ze je podkladové cementova malta stuhnuté — uloZenim montaznej Sablony na zakladovu plochu a dorovnanim hornej
plochy vyrovnavacou maltou.

* Vybrusenie drézky do klinového EPS

Nastroje

Skladaci alebo zvinovaci meter, pila na rezanie hlinika, n6Z, mieSacka alebo elektricka vitactka s pomalymi otackami, nerezové
ocelové hladitko, maliarska Stetka, murarska Spachtla alebo murérska lyZica , ocelové zubové hladidlo. Je pripustné pouZit ruéné
alebo mechanickeé pily na rezanie hlinika. Nie je pripustné pouZzit na rezanie profilov nastroje, ktoré spdsobuju tepelné efekty
(prudky nérast teploty), napr. uhlova bruska.

Podmienky realizacie
Montaz profilov je potrebné vykonavat v podmienkach vhodnych pre izolaéné a montazne materialy, ako napriklad tesniaca malta,
mechanické alebo chemické spoje, iné materialy, v sulade s technickymi kartami tychto materialov.

Montaz

1. na zatepleny, upraveny a vystuzeny podklad v dostato¢nom spade min 1,5% sa osadenie balkénovych profilov vykona po
celom obvode vystupujlcej Gasti konStrukcie

2. na takto pripraveny povrch do polodrazky si najprv ulozime zostavu odkvapu (roh, kat, profil), Pri napojeni profilov musime
dodrzat dilatacnu Skaru minimalne 5mm medzi profilmi a pevnymi prvkami budovy .

3. v miestach montaznych otvorov na profiloch, rohoch a kitoch si spravime znacky pre natlkacie kotvy.

4. profily odstranime a vyvitame otvory pre natikacie kotvy, napenetrujeme polodrazku po celom obvode balkéna penetraénym
naterom.

5. montéz zostavy zatneme od rohovych segmentov ktoré podlepime tesniacou maltou a zafixujeme do vyvitanych otvorov
natikacimi kotvami, a nasledne vioZime do tesniacej malty a zafixujeme natikacimi kotvami priame profily. Dbajte na riadne
a rovné uloZenie rohovych a priamych profilov.

6. po vyzreti tesniacej malty sa zafixované profily z vrchnej Casti po celom obvode prelepia samolepiacou butylovou paskou
s dostatoénym napojenim na cementovy poter.

7. Na prekrytie dilatacnych Skar pri napojeni priameho profilu k rohovému a kutovému segmentu pouZijeme spojovacie krytky A,B
Spojku. Spojku A v spodnej Easti ukonCovacej hrany zasunieme do drazky, podlepime vhodnym tesniacim tmelom a na spodnej
Casti odkvapu ju zafixujeme. Spojku B nasadime zo spodnej Casti ukonCovacej hrany a pri vrchnej ¢asti ukonCovacej hrany
profilu ju zafixujeme a to tak ze ju stla¢ime vhodnym naradim.

8. na ukonéenie profilu pouzijeme krytku ktora je z polypropylénu (PP) . Krytka sa nasadi na koniec AL profilu a slUZi ako
zaslepka. Krytku méZeme eSte dodato¢ne prilepit vhodny lepiacim tmelom.

9. priamo na povrch profilu a konstrukcie nanesieme separaénu féliu a naterové izolacie v sulade s informaciami uvedenymi
v technickej karte vyrobcu.

10. po kompletnej montazi odstranime ochrannu f6liu z profilu a prisludenstva
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Odolnost’ voéi korozii

Hlinik reaguje na vzduchu s kyslikom a vytvara sa extrémne tenka oxidicka vrstva. Aj ked ma hrabku len niekolko stotin
mikrometrov, vdaka svojej hustote poskytuje vynikajucu ochranu pred koréziou. V pripade poSkodenia sa vrstva sama obnovi.
Anodicka oxidacia (eloxovanie ) zvacSuje hrubku oxidovej vrstvy a tym zlepSuje ochranu pred kor6ziou.Povrchova Uprava

voCi kordzii na Al vyrobkoch sa zabezpeduje taktieZ lakovanim. Je to nanasanie praskovej (polyesterovej) vrstvy na chemicky
predupraveny material (titanovanim). Farba sa nanasa na Al vyrobok striekanim v elektrostatickom poli v hrubke min 70mikron,

a nasledne sa vypaluje pri teplote 170-200. Po takejto preduprave a néslednej povrchovej uprave ma vyrobok vynikajucu chemicku
a kordznu odolnost, oteruvzdornost, pruznost.

VSeobecné montazne pokyny

PoCas vykonavania prac noste ochranné okuliare. V pripade zaSpinenia profilov po¢as montaze, je mozné profil rychlo vycistit
vodou, a zaschnuté profily vhodnym Eistiacim prostriedkom, ktory nepoSkodi lakovany povrch . V rozsahu pouzitia ostatnych
materialov, najmé tesniacich malt, lepidlovych malt, spojov, speviiujlcich pasok, elastickych tesneni a inych je potrebné pouZivat
materialy vhodné na pouzitie na terasy a balkony, dodrziavat pokyny uvedené v technickych kartach vyrobkov alebo inych
vyzadovanych zakonom, referenénych dokumentoch. Vyrobca nezodpoveda za Skody spdsobené pouzitim vyrobku, ktory nie je
v sulade s ur¢enim vyrobku, pouzitim nevhodnych sprievodnych materidlov a pouzitim nevhodného néradia. Prace je potrebné
vykonavat v sulade s projektom, technickym navodom, prislusnymi normami, pravidlami stavebného umenia, predpismi BOZP.

VSeobecné prevadzkové pokyny

Profily umyvaijte minimaine dvakrat do roka. Na umyvanie pouzivajte ¢istu vodu a latku, ktora nepoSkriabe povrch. Nie je
dovolené pouzivat silno kyslé alebo silno alkalické Cistiace prostriedky, ako aj prostriedky povrchovo aktivne ktoré by mohli
reagovat s hlinikom. Je zakdzané pouZivat organické rozpustadla, ktoré obsahuje estery, ketony, alkohol, aromatické zluceniny,
estery glykolu, chlérované uhlovodiky, atd. Po kazdom umyti musi byt povrch okamZite preplachnuty Cistou, studenou vodou.
Je zakazané pouzivat soli a chemickeé latky na odstrariovanie namrazy v blizkosti profilov. Odporuca sa dvakrat roéne vykonat
technicku kontrolu balkénov a teras za uc¢elom kontroly technického stavu jednotlivych prvkov. V pripade zistenia nedostatkov je
potrebné ich ¢o najrychlejSie odstranit.

Preprava a skladovanie
Prepravuijte v originalnych karténovych obaloch, vo vodorovnej polohe, zabezpecte pred mechanickym poskodenim. Skladujte
v miestnostiach, ktoré ich budu chranit pred znecistenim, zdeformovanim a poskriabanim, v karténoch po maximalne 10 vrstiev.

Vseobecné informacie

Pri povrchovej Uprave elox strieborny v oblasti zvarov mdze dochadzat k miernej zmene odtiefiu ¢o nie je zavadou. Pri povrchovej
Uprave elox strieborny méze vzniknat minimalna odchylka vo farebnom odtieni medzi komponentami: roh, kut spojka spdsobena
materialom.

Balenie

Balkonovy profil DRIP PLUS: 6ks zvéazok, 12ks kartonovy obal

Roh DRIP PLUS 90°, Roh DRIP PLUS 135°, Kut DRIP PLUS 90°: karton 10ks
Spojka DRIP PLUS: 5ks balik, 250ks kartonovy obal

Krytka UNIVERZAL: 1 sada balik, 50 balikov karténovy obal

Tesniaca Snura: 10 m balik

Separacna folia PECILASTIC U: 5m
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Balkénovy profil DRIP PLUS rozmery
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Priklad pouzitia Balkénového profilu DRIP PLUS

- KERAMICKA DLAZBA YAV P
- ELASTICKA MRAZUVZDORNA LEPIACA MALTA %/’7/,'//1

- SEPARACNA FOLIA NOP alebo SEPARACNA FOLIA PECILASTIK U

- BALKONOVY PROFIL - DRIP PLUS (20)
- ODVODNOVACI OTVOR
- TESNIAC TMEL

- TESNIACA POLYURETANOVA SNURA

- CEMENTOVY SPADOVY POTER
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- TEPELNA IZOLACIA

N

- TEPELNA IZOLACIA + OMIETKA

- UPEVNOVACIA SKRUTKA

- BUTYL PASKA $peciél
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! UPOZORNENIE:

Od momentu vydania tejto , Technickej karty“, predchadzajuca verzia straca platnost.

\ly$Sie uvedené informacie sa vztahuju vylucne na vSeobecné podmienky pouZitia nasich vyrobkov a nie st nahradou
technického projektu. V pripade pouZitia v inych podmienkach, je zhotovitel povinny preverit, ¢i su nade produkty
vhodné na pouZzitie v tychto podmienkach.

V sucinnosti s vyrobkami firmy CELOX odport¢ame pouzivat materialy overenych vyrobcov.

Zodpovednost Celox spol. sr.0. v rozsahu a druhu uvedenych informécii sa mdze vztahovat vylucne na Skody
sposobené hrubym zavinenim (zamernymi ¢innostami alebo nedbanlivostou). Navod na montaz ma len odporucaci
charakter a moze sa lisit od zvoleného projektu a technologickym postupom konkrétneho dodévatela kompletného
systémového rieSenia .



